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ElektrolytiBcher Kondensator, bei dem miudestens cine der gewickeltea Elektroden 

aus gewellter Folie besteht. 



Die Erfiudung* beziokt sioh auf einen 
eiektrolytisoken Kondensator, bei dem min- 
desterfs eine der gewiokelten Elektroden aus 
gcwellter Folie besteht. 
6 Es ist schon vorgescklagen warden, Elek- 
trodenfolien £iir elektrolytische Kondensa- 
1oren mit in der Langsrichtung der Konden- 
satorachse lnuf enden Falten zu versehen, uni 
in dem f-ertiggewickelten Kondensator zwi- 
io schen den aufeinanderfolgendcn Lagen Ka- 
nale zu bilden t durch welche in dem Wiokel 
entstandene G-asblasen entweichen konnen. 
Bet solchen Bauarten wurde von einer Folie 
mit einer Starke in der G-rciBenordnung von 
is 10 jit oder mehr ausgegangen, die beispiels- 
weiso durch ein« profilierte Walze g«ftihrt 
wurde, woraui* eine Wellung entstand. Eine 
solcke Folic ist ziemlich schlaff in der 
Langsrichtung:, was u. a. dadurch zur Aufle- 
20 rung kommt, daB die Folie in dor Langs- 
richtung wieder leickt gestrcckt werden 
kann. 

Die Erfindung schafft eine Bauart, bei 
der die gewellte Folie bei gleicher mittlcrcr 

sr. Dicke eine grOfieie Festigkeit aufweist, was 
dadurch erreickt wird, daB die Materialdickc 
der Folie in den Wellenscheiteln grofier 
gemacht ist als in den zwischen den Schei- 
teln liegenden Folienteilen. Da fiir die 

ao inechanische Formfestigkeit der Folic die 
erstere Materialdickc maBgebend ist, ist die 
Elektrodefolie des erfindungsgemaBen Kon- 



densators im VcrMltnis erh&blich kraftiger 
als eine Folic der bekanuten Bauart. 

Fiir die Hcnstellung edner WellenfoHe 35 
des erfindungsgernaBen Kondcnsators geht 
man zweckmaBig so vor, daB in einer fla- 
cben Folie an beiden Seiten Nuten einge- 
preflt werden, wobei die Nuten auf der cinen 
Seite der Folie, zwischen den in der gegen- 40 
ttberliegenden Seite cingepreBten Nuten lie- 
gen, bei wclchem Pressen die Folienmaterial- 
dicke der Teile, die zwischen zwei aufein- 
anderf olgenden, an verscliiedenen Seiten der 
Folie gelegenen Nuten gelegen sind, starker 45 
als die Materialdicke an dem Boden jeder 
Nnto verkleinert wircl und das Pressen 
«n wcii; fortgesotzt wird, daB eine gowelltc 
Folie entsfohl, deren Hohe groBer ist als die 
Dicke der flachen Ausgangsfolie. go 

Untcr der Hohe der gewellten Folie wird 
das auBere MaB der Folie vorstanden, also 
der Abstand zwischen den beiden parallelen 
Ebenen, in denen die Sckcitclpunkte der 
gewellten Folie liegen. as 

Bei der uhliclien Wellung giug man von 
einer Folie aus, welche die gieiche Starke 
hatte wie die Materialdieke der ^olie nach 
der Behandlung. Man hatte somit eine ziem- 
lich diinne und f olgiieh sehr verlctzbare Fo- ou 
lie zn bearbciten, die auflerdem sehr lang 
war. Die Langc des Ausgangsmaterials 
muBte ja der gesireckten Lange der gewcll- 
ten Folien entsprechen. 




Im Untcrsckicd liiergegenuber gcht man 
bei der Ausubung des varliegeuden Yerfak- 
rens von ©iner Folie aus, die nakezu die; : giei- 
clie Dange hat wie die kerzustellende profi- 
5 lierte Folie und aufierdem betracktlick star- 
ker ist als die Material dicke der Folie nack 
der Bekandlung. Die Starrkeit der Aus- 
gangsfolie ist somit gegeniiber der iiblicken 
Ausgangsfolie erkeblick grower, was die 
10 "Verarbeitimg bedeutend vereinfackt. 

Die Erfindung wird nackstekend an 
Hand eines in der beiliegenden Zeichnung 
•dargestellten Ausfiiknmgsbeispiels naker 
erlautert. In der Zeicknung ist: 
is iii Fig. la sine bekanntc gewellte Folie 
im Querscknitt mid in Fig. 16 im Langs - 
sclinitt dargcstcllt. 

Fig. 2 ist ein Ausfukrungsbeispiel einer 
erfindtingsgernaBen Folie fur einen elektroly- 
20 tiscken Kondensator, wobei 

Fig. 2a den Querschnitt, . 

Fig. 2b den Langsseknitt des Ausgangs- 
materials zeigt. 

Fig. 2c zeigt eine Zwisokenstufe wak- 
23 rend des Pressens, iind 

Fig. 2d zeigt das nack vollstandiger 
Durckfiikrung des Preflverfakrens erbaltene 
, Enderzeugnis-. 

Fig. 3 zeigt dieses Enderzeugnis in ver- 
so groBtrtem Maflstab. 

Wie aus den Fig. la utu! lb ersicktlick, 
ist die Materialdicke der bisker bekannten 
gewellten Folie iiberall gleick groB wie die- 
jenige des Ausgangsmaterials (20 /x). Es 
se wird von einer dunnon, somit scklaffen Fo- 
lie von groBer Liinge ausgegangen. 

Im Untersckied kiergegeniiber wird filr 
die Herstellung einer Elektrode ftlr einen 
elektrolytiscken Kondensator gemafl Fig. 2 
io von einer starken Folie (etwa 100 /jl Starke) 
ausgegangen, wie dies aus Fig. 2a und 2b 
ersicktlicb ist. Diese Folie wird durck Pres- 
sen in einer protilierten Presse derart defor- 
miert, daB .auf den einander gegemiberlie- 
45 genden Seiten Nuten 1, 2, 3 usw. kzw. 4, 5 
usw. entsteken, wobei jede Nute zwiscken 
zwei Nuten auf der Gegenseite liegt. In der 
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in Fig. 2c dargestcllten Zwisokenstufe sind 
diese Nuten nock sehr wenig tief . Bei fort- 
gesetztem Pressen wird die Folie weilcr so a 
deformiert, bis sick ein Enderzeugnis ergibt, 
wie dieses in Fig. 2a* dargestellt ist. Die 
Starke D der Folie selbst ist auf 25 jit kerun- . 
tergebrackt, die Hoke E der profilierten 
Folie » d. k. der Abstand zwischert den m 
AuBenseiten der an verschiedenen Seiten der 
Folie gelegenen Wellensckeitel ist 200 /.t 
geworden. Es ist zu bemerken, dafl die Pro- 
filierung durck Deformation des Werkstoffes 
zwiscken je zwei aufeinanderfolgenden, auf oo 
einer Seitc der Folie liegenden Nuten ent- 
atekt. Bei dieser Deformation werden somite 
im Untersckied gegenttber den Iiblicken Wel- 
len oder Fatten, die Stellen der Folie, wo die 
aufeinanderfolgenden "Wellensckeitel gebil- 05 
det werden, im gleicken gegenseitigen Ab- 
stand gekalten, indem der Werkstoff zwi- 
scken den Sckeiteln gestreckt wird, wobei 
die Materialstarke verkleinert wird, und zwar 
derart, daB die Materialdkke zwiscken zwei 7n 
aufeinanderfolgenden, an versckiedenen Sei- 
ten der Folie eingepreBten Nuten starker 
verkleinert wird als die Foliendicke an den 
Sckeiteln. Bei dieser Bekandlung bleibt der 
Abstand zwiscken den Nuten somit gleicb 7r. 
groB, id. h. der Abstand zwiscken den Nuten 
1 und 2 aus Fig. 2c ist ebenso groB wie 
derjenige zwiscken den Sckeiteln 7 und 9 in 
Fig. 2d. Aus Fig. 3 ist deutlick ersicktlick, 
daB die Materialdicke in den Wellensckei- so 
teln 6, 7, 8, 9 usw. erkeblick gxOBer ist als 
die Dicke D der Folie in den zwiscken der* 
Sckeiteln gelegenen Teilen. Die meckaniscke 
Formfestigkeit einer solcken Folie ist somit 
wesentlick groBer als diejenige einer Folie as 
gemaB Fig. 1 mit der gleicken Starke. 

PATENTANSPKUCHE : 
I. Elektrolytiseker Kondensator, bei dem 
mindestens eine der gewickelten Elektroden 
aus gewellter Folie bestekt, dadurck gekenn- «o 
zeicknet, daB die Materialdicke der Folie in 
den Wellensckeiteln groBer ist als in deD 
zwiscken den Sckeiteln liegenden Folien- 
teilen. . 



II. "Verfaliren »ur Hevstellung ernes elek- 
trolytischen Kondeneators riacli Patentan- 
spnich I, dadurch gekenuzeicbnet, dafi in 
einer flachen Folie an beiden Seiten Nuten 
a eingepreflt werden, wobei die Nuten. auf der 
einen Seite der Folic, zwischen den in dcr 
gegenuberliegendeu Seite eingepreBten Nuten 
Hegen. bci welchcm Pressen die- Folicnraa- 




terialdicke der Tcilc, die zwiseben zwei 
aufeiuanderfolgenden, an verscbiedcucn Sci- 10 
ten der Folie gelegtsueu Nuten gclegen sind,- 
starkcr als die Materialdicke an deta Boden 
jeder Nute verkleineri wird, uud das Pres- 
sen so weit forfcgesetzt wird, daft eiuc 
gewellte Folie entsfceht, dcren Hobe grofier is 
ist als die Dicke der flacben Ausgangsfolie. 

N. V. Philips' Gloeilampeufabrieken. 

Vertreter: Kirchhofer. Ryffel & Co., Zurich. 
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